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Ampatop® Seal ist die schweissbare Dachbahn von Ampack. Sie ist eine diffusionsoffene Dach-
bahn, welche sowohl mit Heissluft als auch mit Quellschweissmittel verschweisst werden kann.
Ampatop® Seal besteht aus einem hydrophoben Polyester-Spezialfaservlies, ist beidseitig diffu-
sionsoffen und mit thermoplastischem Polyurethan (TPU) beschichtet.

e Die Bahnist mittels zweier Verfahren fugenlos homogen verschweissbar:
Quellschweissen oder Heissschweissen.

e Temperaturbesténdigkeit: +100°C

e Hydrophob: zieht kein Wasser

e Gummig und griffig

e Ampatop® Seal ist auch vorkonfektioniert erhltlich, rechtwinklig oder im Sondermass.

e Ampatop® Seal eignet sich auch sehr gut fiir die Vorfertigung in der Werkstatt. Die Bahn lasst
sich mit den meisten Schweissautomaten verarbeiten.

e Monolithische TPU-Beschichtung beidseitig

e Beide Seiten der Bahn sind identisch und als Oberseite voll funktionsfahig.

e Gute Vertrédglichkeit mit den iiblichen Bauprodukten, auch bitumenvertraglich

e Weichmacherfrei, PVC-frei

e Sehr gute Witterungs- und UV-Bestédndigkeit, 3 Monate frei bewitterbar

e Verschleissfest, kéltebruchfest

Foto 003: «Das Handwerk zwischen Himmel und Erde»



Ampatop® Seal Verlegeanleitung

2. Einsatzgebiete von Ampatop® Seal

e Deutschland: Unterdeck-/Unterspannbahn der Klasse UDB-A/USB-A. Mit sondervertraglicher
Regelung einsetzhar als wasserdichtes Unterdach der Klasse 1 und 2 nach ZVDH.

o Osterreich: Unterdeckbahn (UD do-s) nach ONORM B 3661 und fiir Unterdécher mit erhdhter
Regensicherheit nach ONORM B 4119.

e Schweiz: Unterdachbahn fiir erhéhte und ausserordentliche Beanspruchung nach SIA 232/1.

e Frankreich: ETN délivré par Alpes Contrdles « Cahier des Charges du procédé Amaptop Seal,
membrane soudable de sous-couverture en climat de montagne (altitude > 900 métres) ».
ETN no 010T131F (010-T-2016-0021)

3. Die Verarbeitung von Ampatop® Seal

Die Lagerung

Ampatop® Seal ist trocken und UV-geschiitzt zu lagern. Die Verpackung der Rollen darf nicht be-
schédigt werden. Verschmutzte oder nasse Bahnen kénnen beim Verschweissen zu Schwierig-
keiten fiihren. Dies gilt besonders auch fiir die Lagerung auf der Baustelle bis unmittelbar vor der
Verlegung.

Skizze 010: «Geschiitzte Lagerung von Ampatop® Seal»

Die Begehbarkeit
Ampatop® Seal verfiigt iiber eine gute Rutschfestigkeit. Beachten Sie aber stets, dass Nasse und
winterliches Klima die Begehbarkeit von Kunststoffbahnen vermindert.

Die Unterlage

Das Anrollen beim Quellschweissen sowie beim Heissluftschweissen erfordert eine druckfeste
Unterlage (Schalung, Holzfaserplatten, 0SB, Warmeddmmung mit Raumgewicht >90kg/m3im Mit-
tel und Deckschicht mind. 150kg/m3). Weiche Warmedammstoffe (< 90kg/m?3im Mittel) eignen sich
nicht als Unterlage fiir das Schweissen.

Bei Dachneigungen unter 10° ist zwingend eine Schalung oder Holzwerkstoffplatte zur Vermeidung
von Wassersécken (Gewéahrleistung des freien Wasserabflusses) zu verwenden.
Skizze 020: «Belastungsproblematik beim Begehen»

Die Verlegeunterlage muss sauber und trocken sein, scharfkantige Uberzihne sind nicht zulassig.
Beigeschuppten Schalungen oder Platten sind mindestens die Kanten zu brechen und bei Schindel-



unterdachern (Renovationen) ist eine Trennlage vorzusehen. In beiden Féllen ist ausreichende
Anpresskraft zum Anrollen beim Schweissen zu priifen. Andernfalls ist eine druckfeste, ebene
Zwischenlage einzubauen. Bei der Verwendung von Holzschutzmitteln miissen diese mindestens
24 Stunden austrocknen. Dies gilt fiir die Verlegeunterlage wie fiir die Konterlatten.

Die Verlegung

e Traufparallel oder sparrenparallel

e Aufdruckfestem Untergrund. Sparrenparallele Verlegung nur in Verbindung mit Schalung
oder Holzwerkstoffplatte. Andernfalls Uberlappungsstosse iiber den Sparren vorsehen.

e Dachneigung mindestens 5°

e Konternéhte und Kreuzstésse sind zu vermeiden (Riickschnitt analog Foto 005 ausfiihren).

* Befestigung der Bahn nurim Uberlappungsbereich (Klammern oder Breitkopfnégel)

o Uberlappung 10cm

e Am Ortgang ist Ampatop® Seal bis Oberkante Konterlatte oder Ortbrett hochzufiihren.

« Dachbahn unmittelbar nach der Verschweissung der Uberlappungsstdsse mit Konterlatten
sichern.
Siehe auch Kapitel «Die Nageldichtungen als Zusatzmassnahmen.

e Die Verwendung korrosionsgeschiitzter Befestigungsmittel wird empfohlen.

Foto 005: «Tackerung und Riickschnitt»

Die Verschweisstechniken

Fiir die regen- und wasserdichte Verschweissung von Ampatop® Seal stehen zwei Mdglichkeiten
zur Verfiigung: Entweder das Quellschweissen mittels Quellschweissmittel Ampacoll® LiquiSeal
oder das Heissluftschweissen mittels Heissluftgerét (Fén).

Foto 010: «Pinselflasche und Heissluftgerat»

Das Quellschweissen

Unter Quellschweissen wird das Anldsen von Kunststoffoberflachen verstanden, um diese dann
ohne weitere Zugabe von Klebern oder Zusatzwerkstoffen wieder materialgleich homogen zu ver-
binden.

Ampatop® Seal im Schweissbereich grossflachig von Staub und vor allem von groben Partikeln
reinigen (Sagespane, Spreissel, Bliitenstaub etc.). Anhaftende Verunreinigungen (0l etc.) kénnen
mit einem leicht mit Ampacoll® LiquiSeal benetzten Lappen gereinigt werden.

Die Quellschweissung soll bevorzugt unmittelbar nach Verlegung und vor allfélliger Auffeuchtung
der Bahn durchgefiihrt werden. Mdgliches Oberflachenwasser aus Niederschlag muss im Uberlap-
pungshereich aufgetrocknetwerden. Ndsse kann das Quellschweissmittel verdiinnen oder kann als
Trennmittel wirken. Die Quellschweissung durchnésster oder gefrorener Bahnen ist nicht zuldssig.



Ampatop® Seal Verlegeanleitung

Das Quellschweissmittel Ampacoll® LiquiSeal in die Pinselflasche Ampacoll® LiquiSeal Applica-
tor abfiillen. Nur die unmittelbar notwendige Menge einfiillen. Pinselaufsatz nur mittels weissem
Deckel auf Pinselflasche aufschrauben, nicht am Pinsel selbst drehen (Gefahr der Beschadigung des
Pinsels). Beachten Sie die Gefahrenhinweise auf dem Gebinde. Das Sicherheitsdatenblatt kann iiber
das Internet (www.ampatop-seal.biz) abgerufen werden oder wir stellen es auf Anfrage gerne zu.
Foto 020: «Pinselflasche, Trichter und Quellschweissmittel»

Die Dachbahn Ampatop® Seal anheben und mit dem Pinsel der Pinselflasche das Quellschweissmit-
tel beidseitig zwischen die beiden Bahnen aufbringen. Schweissbreite gleich doppelte Pinselbreite
(mind. 7cm).

Foto 030: «Quellschweissen»

Ein leichter Druck auf die Pinselflasche geniigt. Die Schweissstellen sollten mit dem Pinsel min-
destens zweimal benetzt werden, sodass ein flachiger Film entsteht. Rinnsale sind zu vermeiden
(nicht zu viel, nicht zu wenig!). Auf ausreichende Benetzung besonders im unmittelbaren Randbe-
reich achten. Die Bahn sofort auflegen, mit dem Handriicken leicht anreiben und mit Andriickrolle
im rechten Winkel zum Nahtverlauf fest anrollen (Vermeidung von Falten). Dabei immer mit der
Rolle {iber die Schweissnaht hinwegfahren.

Ampatop®Seal kann auf beiden Materialseiten geschweisstwerden. Auf eine besondere Schweiss-
seite muss daher nicht geachtet werden. Wahrend der Abdunstzeit des Quellschweissmittels die
Verbindung nicht mechanisch belasten. Dies kann zur Beeintrachtigung der Schweissqualitdt oder
Beschédigung der Bahn fiihren. Es wird empfohlen, jede Schweissnaht auf Leckstellen zu priifen
(Bleistifttest).

Foto 040: «Priifung Schweissnaht»

Pinselflasche immer stehend abstellen, um unndtiges Auslaufen von Quellschweissmittel zu ver-
hindern. Beachten Sie die Gefahrenhinweise auf dem Gebinde. Nach Arbeitsende die Pinselflasche
in das Metallgefdss von Ampacoll® LiquiSeal entleeren.

Foto 050: «Stehende Pinselflasche»

Verbrauchsangabe fiir Ampacoll® LiquiSeal zur Bedarfsermittlung:

Ca.7g/m?oder ca. 1,251fiir ca.200m2 (5 Rollen mit 1,5m x 30 m = 225m?) fiir die Verschweissung der
Uberlappungen zuziiglich der erforderlichen Menge fiir Anschliisse und Durchdringungen. Fiir das
Aufbringen von Ampacoll® LiquiSeal in der Vorkonfektionierung eignet sich eine Iésungsmittelbe-
stdndige Velours-Rolle fiir Kunstharzlacke.

Foto 060: «<Malerrolle und -eimer»



Das Heissluftschweissen

Ampatop® Seal im Schweissbereich grossflachig von Staub und vor allem groben Partikeln reinigen
(Sagespane, Spreissel, Bliitenstaub etc.). Anhaftende Verunreinigungen (01 etc.) kénnen mit einem
leicht mit Ampacoll® LiquiSeal benetzten Lappen gereinigt werden.

Die Heissluftschweissung soll bevorzugt unmittelbar nach Verlegung und vor allfélliger Auffeuch-
tung der Bahn durchgefiihrt werden. Magliches Oberflichenwasser aus Niederschlag muss im
Uberlappungsbereich aufgetrocknet werden. Das Wasser absorbiert die Warme und reduziert da-
her die Schweisstemperatur unzulédssig. Diese Situation verlangt nach Aufmerksamkeit.

Die Heissschweissung durchnasster oder gefrorener Bahnen ist nicht zuldssig.

Folgendes Vorgehen hat sich zur Erzielung einer dichten Schweissnaht bewahrt:
a. Punktschweissen zur Fixierung im Uberlappungsgrund. Ca. alle 50cm.
Foto 070 und Skizze 030: «Punktschweissen»

b. Vorschweissen im hinteren und mittleren Bereich der Uberlappung zur Erzielung einer breiten
Schweissnaht (Uberlappung auf Riickseite schliessen). Im Uberlappungsbereich die Diise des
Heissluftgerdtes zwischen den beiden Bahnen entlangfiihren und mittels Andruckrolle die bei-
den Lagen verschweissen.

Foto 080 und Skizze 040: «Vorschweissen»

c. Hauptschweissen zur Erzielung der Dichtheit im Randbereich. Die restliche Schweissbreite in
gleicher Weise herstellen. Dabei immer mit der Rolle iiber die Schweissnaht hinwegfahren.
Gesamt-Schweisshreite gleich doppelte Diisenbreite (mind. 7 cm).

Foto 090 und Skizze 050: «Hauptschweissen»

Ampatop®Seal kann auf beiden Materialseiten geschweisstwerden. Auf eine besondere Schweiss-
seite muss daher nicht geachtet werden. Das Schweissfenster liegt je nach Umgebungstemperatur
und Windverhéltnissen zwischen 240 und 280°C. Eine Schweissprobe wird empfohlen. Zu empfeh-
len ist ein Heissluftgerat mit Temperaturanzeige (z.B. Leister Triac PID). Die Breitschlitzdiise 4cm
eignet sich fiir Uberlappungsverschweissung, die Breitschlitzdiise 2 cm fiir Anschliisse und Durch-
dringungen. Wahrend der Auskiihlung der Schweissstelle (ca. 15 Sekunden) die Verbindung nicht
mechanisch belasten. Dies kann zur Beeintréachtigung der Schweissqualitdt oder Beschadigung
der Bahn fiihren. Es wird empfohlen, jede Schweissnaht auf Leckstellen zu priifen (Bleistifttest).
Foto 040: «Priifung Schweissnaht»
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Die Anschliisse

a)

Traufanschluss
Die Dachbahn kannin die Rinne entwéassert werden oder freien Auslauf an der Traufe haben.
Skizze 060/ Skizze 070

aa) Wirddie Dachbahnindie Rinne entwéssert,istdas Einlaufblech so breitzuwahlen, dass die Bahn

und die dazugehdorige Verklebung nicht durch UV-Licht geschddigt werden kann. Als Faustregel
gilt, dass die Verschattungsbreite (Riicksprung) 2xKonterlattenh6he betragen sollte. Grund-
satzlich bestehen zwei Méglichkeiten.

Erste Maglichkeit: Einsatz iiblicher Einlaufbleche (Kupfer etc.). Uberlappen, nieten und Iten.
Die Klebestelle der untersten Lage Ampatop® Seal und das Traufblech mit einem leicht mit
Ampacoll® LiquiSeal benetzten Lappen reinigen und mit zwei Streifen des doppelseitigen Kle-
bebandes Ampacoll® DoubleSeal regendicht auf das Einlaufblech kleben.

Skizze 090 und Foto 105: «Einlaufblech und doppelseitiges Klebeband»

Zweite Mdglichkeit: Einsatz von Ampacoll® Sealfix wie unter Punkt e) beschrieben.
Foto 198

Dritte Mdglichkeit: Einsatz beschichteter Bleche. Die Bleche im Stosshereich mit3mm Abstand
stumpf anlegen und riickseitig ein Verbindungsblech hinterlegen und einseitig nieten. Stoss-
stelle mit einem Streifen Ampatop® Seal iiberschweissen und mit einem Blech gegen UV-Belas-
tung abdecken. Ist eine riickschwellsichere Ausfiihrung gefordert, ist diese Ausfiihrungsart zu
bevorzugen. Siehe auch Abschnitt «Die notwendigen, beschichteten Anschlussbleche».
Skizze 080

ab) Wird die Dachbahn an der Traufe frei entwassert, darf das Bahnenende durch die Offnungen

b)

der Beliiftungsgitter nicht der UV-Bewitterung ausgesetzt werden. (Abhilfe: Einlaufblech
in breiter Ausfiithrung wéhlen, die Bahn mit einem Blechstreifen abdecken oder die wasser-
fiihrende Bahn durch einen Streifen Ampatop® SealStripe schiitzen). Als Faustformel fiir die
Breite dieser Schutzabdeckung gilt: Materialbreite ist doppelte Konterlattenhdhe.

Skizze 100 und Foto 107: «UV-Schutz und Beliiftungsgitter»

Kehlen

Unter dem Kehlblech wird vorteilhafterweise in die Kehle eine komplette Bahnenbreite einge-
legt und die horizontalen Bahnen auf diese gefiihrt und verschweisst.

Skizze 110



c)

d)

e)

Oder es wird eine komplette Bahn als Sicherung iiber die horizontalen und im Kehlbereich
geschuppten Bahnen gefiihrt und verschweisst.
Skizze 120

Anschliisse an gemauerte Kamine, Wohndachfenster, Lichtkuppeln, Aufzugsschéchte und
Gauben

Alle diese rechtwinkligen Durchdringungen werden durch den Einsatz von Bahnenstreifen und
der aus dem Flachdach bekannten Einschneidetechnik ausgefiihrt.

Foto 108: «Uberstand allseitig 10 cm»

Foto 110: «Horizontal unten mit Schnittlinien Teil 1»

Foto 115: «Horizontal unten mit Schnittlinien Teil 2»

Foto 120: «Horizontal unten geschnitten»

Foto 150: «Vertikal seitlich unten mit Schnittlinien»

Foto 160: «Vertikal seitlich unten geschnitten»

Foto 162: «Vertikal seitlich oben mit Schnittlinien»

Foto 165: «Vertikal seitlich oben geschnitten»

Foto 170: «Horizontal oben mit Schnittlinien»

Foto 180: «Horizontal oben geschnitten»

Foto 185: «Fertig ist die Ecke»

Rundkehlen

Die Bahn des Gaubendaches wird mit der Bahn vom Hauptdach tiberschuppt und verschweisst.
Skizze 130

Es wird empfohlen, jede Schweissnaht auf Leckstellen zu priifen (Bleistifttest).

Foto 040: «Priifung Schweissnaht»

Anschliisse an andere, bauiibliche Untergriinde

Ampatop® Seal ist als Bahn auf Basis von TPU (thermoplastisches Polyurethan) nicht verkleb-
bar. Klebverbindungen haben unter Wettereinfluss auf diesem Material nur eine geringe, ggfs.
kurzzeitige Haftung. Diese Bahnen sind mit den geeigneten Mitteln zu verschweissen.

Im Bereich von Anschliissen (z.B.Traufblech, Aufkantungen, Kamin, Ortgang, Giebelwande,
Gauben) stellt sich aber im Zusammenhang mit der Baumontage die Notwendigkeit, temporére
Anschliisse an bauiibliches Material zu erstellen bzw. es sind Anschliisse zu erstellen, die auch
(kurzfristig) Schwellwasser standhalten kénnen. Diese Anschliisse kdnnen mit Ampacoll® Seal
Fix ausgefiihrt werden. Die Anschliisse, wie die Bahn selbst, sind nach spétestens 3 Monaten
UV-geschiitzt zu liberdecken.
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Ampacoll® SealFix kann auf folgende Untergriinde aufgebracht werden: Ampatop® Seal, Holz (rau
und gehobelt, harzfrei), Ziegel, Beton, Metall (gereinigt und mit grobem Korn der Flexscheibe vor-
geschliffen).

Foto 190

Faserzementplatten, Gipsfaserplatten und Holzweichfaserplatten sind aufgrund ihrer beschrank-
ten Oberflachenfestigkeiten nur beschréankt verklebbar.
Siehe hierzu auch das Produktdatenblatt von Ampacoll® SealFix.

f) Anschliisse an andere Dachbahnen
TPU- und PVC-basierte Bahnen lassen sich meist mit Ampatop® Seal verschweissen. Die Viel-
zahl der im Markt befindlichen Bahnen zwingt im Einzelfall zu Eigenversuchen.

Die Verschweissbarkeitmit Bitumenistnichtgegeben. Hier bestehtnurdie Méglichkeit, die Bitu-
menbahn zu primern, zwei Streifen Ampacoll® DoubleSeal aufzubringen, die Verbindung festan-
rollen und die Uberlappung mittels Klebeband Ampacoll® XT, 100mm, zu sichern. Besandete
Bitumenbahnen sind in jedem Fall mit Ampacoll® Airmax vorzuprimern. Eigenversuche sind
ausdriicklich zu empfehlen.

g) Anschliisse bei Solaranlagen
Siehe hierzu das eigene Kapitel «Einsatz unter Solaranlagen» unter Punkt 4, Seite 14.

Die Durchdringungen

Sie haben zwei Mdglichkeiten, Durchdringungen regen- und wasserdicht zu erstellen: Der Einsatz
der vorgefertigten Dichtmanschette Ampacoll® TubeSeal oder die handwerklich gefertigte Ausbil-
dung mit Grundplatte (Tableau) und Dunstrohrhiilse.

a) Der Einsatz der Dichtmanschette Ampacoll® TubeSeal
Den Aussendurchmesser der Dichtmanschette auf die Dachbahn {ibertragen. Dann die Man-
schette iiber die Rohrdurchdringung ziehen und zur Dachbahn ca. 8cm Abstand halten. Den
Dichtflansch der Manschette hochklappen und am Dichtflansch mehrmals satt mit Ampacoll®
LiquiSeal benetzen. Die angezeichnete Flache auf der Dachbahn Ampatop® Seal ebenfalls
benetzen. Manschette ganz nach unten auf die Dachbahn Ampatop® Seal schieben und den
Dichtflansch der Manschette mit Andruckwalze fest anreiben. Ausreichende Abliiftzeit vor
Weiterarbeit beachten. Der oberste Kragen der gestuften Manschette muss mit einem leicht
mit Ampacoll® LiquiSeal benetzten Lappen gereinigt und vom Talkumpuder befreit und dann
mittels Ampacoll® XT regendicht verklebt werden. Alternativ zu Ampacoll® XT kann auch eine



b)

handelsiibliche Rohrschelle verwendet werden. Die Dichtmanschette eignet sich fiir Dacher
von 5° bis max. 25° DN und Rohrdurchmesser von 80 bis 120 mm.
Foto 220: «Manschette mit Klebheband-Kragen»

Die handwerklich gefertigte Rohrmanschette

Die elliptische Projektion der Rohrdurchdringung auf eine quadratische oder rautenférmige
Grundplatte (Tableau) aus Ampatop® Seal iibertragen.

Foto 230: «Projektion auf Tableau»

Loch ca.2cm (bei Rohrdurchmesser >100mm) bzw. 1¢m (bei Rohrdurchmesser < 100 mm) kleiner
ausschneiden.
Foto 240: «Loch in Tableau»

Das Loch ohne Vorwérmung rundherum durch vorsichtiges Dehnen erweitern und {iber die
Durchdringung ziehen. Achten Sie beim Dehnvorgang darauf, dass der Rand nicht einreisst.
Grundplatte (Tableau) rautenférmig zu First und Traufe ausrichten.

Foto 250: «Uberdehnung Tableau»

Foto 255: «Tableau iiber Rohr ziehen»

Einen Rohrkragen aus Ampatop® Seal anfertigen und auf einer Seite an die Dachneigung an-
passen. Die Naht zeigt zur Traufe. Den Umfang an der angeschnittenen Seite rundherum ohne
Vorwédrmen durch Dehnung erweitern und den Rohrkragen iiber das Dunstrohr ziehen.

Foto 260: «Herstellung Rohrkragen Schritt 1»

Foto 262: «Herstellung Rohrkragen Schritt 2»

Foto 265: «Uberdehnung Rohrkragen»

Rohrkragen und Grundplatte durch Quellschweissen oder Heissluftschweissen miteinander
verbinden. Abliiftzeit oder Erkaltungszeit beachten. Das obere Ende des Rohres muss mit einem
leicht mit Ampacoll® LiquiSeal benetzten Lappen gereinigt werden und kann dann mittels Am-
pacoll®XT gegen am Rohr ablaufendes Wasser abgedichtet werden.

Foto 268: «Montage Rohrkragen»

Foto 270: «Die fertige, handwerkliche Rohrmanschette»

Es wird empfohlen, jede Schweissnaht auf Leckstellen zu priifen (Bleistifttest).
Foto 040: «Priifung Schweissnaht»

Fiir die Erstellung von Durchdringungen konnen Bahnenabschnitte aus der Verlegung verwen-
det werden. Ampatop® Seal ist beidseitig verlegbar und schweissbar.
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Der leidige Verschnitt, der keiner war

Durch die doppelseitige Schweissbarkeit von Ampatop® Seal besteht die Mdglichkeit, alle sau-
beren und unbeschédigten Materialabschnitte, welche z.B. beim Einschneiden eines Wohndach-
fensters entstehen, fiir Anschliisse und fiir Durchdringungen zu verwenden, sodass bei der Verar-
beitung von Ampatop® Seal praktisch kein Verschnitt entsteht. Auch kénnen Schrégschnitte, die
an einem Grat oder einer Kehle entstehen, durch einfaches Drehen der Bahn ausgeglichen werden,
und es kann gegengleich auf der anderen Dachseite ohne Materialverlust weitergearbeitet werden.

Die Einbindung der Konterlatten

In Landern, in welchen dies erlaubt bzw. vorgeschrieben ist, ist es sinnvoll bzw. notwendig, die
Konterlatte mit einem Streifen Ampatop® Seal einzubinden. Speziell fiir diesen Zweck stehen lhnen
mit Ampatop® SealStripe vorgefertigte Streifen in 375mm Breite zur Verfiigung. Dabei sollte die
Konterlatte trapezférmig sein oder zumindest an den beiden oberen Kanten stark gefast werden.
Die Schweissbreite je Seite sollte ca. 7cm betragen. Die Breite des Schweissstreifens ergibt sich
aus dem Querschnitt der Konterlatte und der Zugabe fiir die beiden Schweissbreiten. Es sind tro-
ckene Konterlatten einzusetzen und diese sind auch wahrend der Lagerung und Verarbeitung auf
der Baustelle vor Auffeuchtung zu schiitzen.

Foto 280: «<Eingebundene Konterlatte 24 mm»

Foto 285: «<Eingebundene Konterlatte 45 mm»

Skizze 140

Die (unvermeidbaren) Fehlistellen

Fehlstellen oder Beschédigungen sind durch Aufschweissen eines ausreichend dimensionierten
Stiickes zu reparieren. Das einfache Aufkleben eines Klebebandes ist unzuléssig.

Foto 290: «Reparaturstelle vorher»

Foto 295: «Reparaturstelle nachher»

Rundungen haben ihren Sinn

Bei allen Grundplatten, Reparaturstellen, Bahnenstreifen fiihrt das Abrunden der Ecken zu mehr
Sicherheit beim Schweissen und fordert die Wasserableitung.

Foto 300: «<Rundungen»

Die beschichteten Anschlusshleche
Fiir die Beschaffung beschichteter Bleche (z.B. PVC-beschichtet) nennen wir lhnen gerne den
Kontakt.

Die Nageldichtungen als Zusatzmassnahme
Jede Durchdringung eines Befestigungsmittels muss mit einer Nageldichtung versehen sein. Fiir
Dachneigungen >25° DN empfehlen wir Ampacoll® ND.Band oder Ampacoll® ND Duo.



Bei Dachneigungen <25° DN und/oder Standorten >800mi.M. ist das doppelseitig klebende Na-
geldichtband Ampacoll® ND Duo einzusetzen. Geschraubte Konterlatten sind genagelten Konter-
latten vorzuziehen. Die Verwendung korrosionsgeschiitzter Befestigungsmittel wird empfohlen.

Das Werkzeug

Eine gute Schere, ein scharfes Messer, eine Andruckrolle klein (kugelgelagert) und eine harte,
breite Anpressrolle, bestenfalls mit verlangerbarem Stiel, sind unabdingbare Hilfsmittel fiir eine
einwandfreie Arbeitsqualitdt und hohe Arbeitsleistung.

Foto 305: «Alles Werkzeug wie: Schere, Fon, Pinselflasche, Tacker, Rollchen etc.»

Die unvermeidbaren Verunreinigungen

Verunreinigungen sind zu vermeiden, aber unvermeidlich. Ampatop® Seal ist gegen die meisten
Verunreinigungen besténdig. Vorsicht ist geboten bei Sauren (Ldtwasser). Zudem setzen Ole (Ket-
tensdge) die Rutschbestandigkeit herab (Rutschgefahr). Solche Verunreinigungen sind zu sédubern
(z.B. mit einem leicht mit Ampacoll® LiquiSeal benetzten Lappen).

Vorkonfektionierung rechtwinklig oder im Sondermass
Ampatop® Seal liefern wir auch vorkonfektioniert aus. Fiir Handwerker und Architekten bringt dies
enorme Vorteile mit sich:

e Termingerechte Anlieferung auf der Baustelle

e Einfache, effiziente Verlegung nach Montageplanen

e Genaue Zuschnitte fiir passgenaue Verlegung

e Kein Abfall auf der Baustelle

e Schweissndhte sind normkonform und standardisiert unter stets gleichen Bedingungen.
Das bedeutet Sicherheit und gleichbleibende Schweissqualitat.

e Hohe Zeitersparnis gegeniiber herkdmmlicher Verlegung

Vorkonfektionierung istin jedem Falle mdglich bis zum Mass von 25mx 11,80 m pro Stiick. Fiir gros-
sere Flachen fragen Sie uns an. Verrechnet wird die Nettoflache (ohne ausgesparte Flachen).

*Rechtwinklig: Bestellung mit Angabe *Sondermass: Bestellung nach Plan
«Traufldnge x Ortldngen» (Firstposition vermerken) (Dateiformat DWG, DXF)

. *Alle Abbild ind
Foto 310-312: «Lieferung und Verlegung heisp?en,af;_ ::3::::11,.3

der vorkonfektionierten Bahn» Formen sind maglich.




Ampatop® Seal Verlegeanleitung

4. Einsatz unter Solaranlagen (thermisch oder PV)

Landerspezifische Vorschriften und Merkblatter zum Thema Solaranlagen sind zu beachten. Eben-
falls sind die Vorschriften und Empfehlungen der Systemlieferanten von Solarmodulen zu beriick-
sichtigen.

Unter Solaranlagen kénnen erhdhte Temperaturbelastungen auftreten. Der Be- und Entliiftung
des Daches, der Hohe der Konterlattung und der Temperaturbesténdigkeit des Dachmaterials sind
grosse Aufmerksamkeit zu schenken. Nationale Vorschriften zu den Liiftungsquerschnitten und den
Dimensionen der Konterlatten sind zu beachten (z. B. Regelwerk des ZVDH, 0-Normen, SIA-Normen
u.a.). Ampatop® Seal erfiillt mit einer Temperaturbestandigkeit von + 100 °C héchste Anforderungen.
(Dauerstandstemperatur unmittelbar oberhalb der Dachbahn. Damitist nicht die Temperatur an der
Riickseite des Solarmodules gemeint, die teils deutlich hdher sein kann.)

Der Abstand zwischen Solaranlage und Dachbahn muss mindestens 90 mm betragen (Verhinderung
von Wérmestau).

Indachsysteme von Solaranlagen miissen einen allseitigen, zur Deckung passenden Anschlussrah-
men aufweisen um zu gewéhrleisten, dass die Dacheindeckung in Verbindung mitdem Indachsystem
die geforderte wasserahleitende Funktion der Deckung erfiillt.

Skizze 160

5. Schulungen

Die Ampack AG betreut Sie in der Planung, in der Vorfertigung und auch auf der Baustelle mit ei-
genen Fachberatern und fiihrt ebenso periodisch Aushildungen zum Thema Verlegen, Schweissen
sowie Anschluss- und Durchdringungsausfiihrung durch. Diese sind sehr zu empfehlen und geben
den ausfiihrenden Handwerkern Sicherheit bei der Verlegung. Anmeldungen sind an den zustandi-
gen Aussendienst zu richten. Es kann ein Ausbildungsnachweis erworben werden.

6. Besondere Beachtung in Verbindung mit Ampatop® Seal

Ampacoll-Systemklebeprogramm
Das umfangreiche Ampacoll-Systemklebeprogramm ist nur dann zur Verwendung vorgesehen,
wenn es in dieser Verarbeitungsanleitung fiir Ampatop® Seal ausdriicklich erwéhnt ist. Die beson-



deren Eigenschaften der schweissbaren Deckbeschichtung lassen den Einsatz dieser Klebemittel
nichtin jedem Falle zu.

Bewegungen bei Blechiiberlappungen

Blechiiberlappungen, Schiebefalze, Z-Falze und Dilatationsfugen sind nach landerspezifischer An-
forderung auszufiihren. Die hohe Reissdehnung von Ampatop® Seal erlaubt in der Regel ein Uber-
fahren solcher Stellen. Im Gefahrbereich von Riickschwellwasser ist hierzu besondere Beachtung
notig.

Normen und Handwerkerregeln
Es sind die landerspezifischen Normen und Fachregeln zu beachten.

Garantie

Die 10-jahrige, objektbezogene Handwerkergarantie der Ampack AG gilt nur in Verbindung mit der
systemgerechten Verwendung der Ampacoll® Zubehérprodukte oder Ampacoll® Klebeprodukte,
soweit diese fiir die Verarbeitung mit Ampatop® Seal empfohlen sind. Siehe hierzu die nachfol-
gende Produkteiibersicht.

7. Die Produkteiibersicht

e Die Dachbahn Ampatop® Seal

Die Seal-Zubehorprodukte
e Quellschweissmittel Ampacoll® LiquiSeal
e Pinselflasche Ampacoll® LiquiSeal Applicator
e Dichtmanschette Ampacoll® TubeSeal
e TPU-Schweissmittel Ampacoll® SealFix fiir Anschliisse usw.
e Doppelseitiges Anschlussklebeband Ampacoll® DoubleSeal
e Ampatop® SealStripe, streifenférmiger Zuschnitt von Ampatop® Seal
¢ Nageldichtband Ampacoll® ND.Band
e Nageldichtband Ampacoll® ND Duo
e Acrylklebeband Ampacoll® XT
e Anpressrollen
Foto 320: «Alle ndtigen Produkte»
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